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前言HG／T4224--2011本标准按照GB／T1．12009给出的规则起草。请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别这些专利的责任。本标准的附录A为规范性附录。本标准由中国石油和化学工业联合会提出。本标准由全国带轮与带标准化技术委员会输送带分技术委员会(sAc／Tc428／scl)归口。本标准起草单位：浙江双箭橡胶股份有限公司、青岛橡六输送带有限公司、无锡宝通带业股份有限公司、浙江三维橡胶制品有限公司、青岛科技大学。本标准主要起草人：沈会民、张墩、包志方、张国方、辛永录、朱汉华、范军、余雪梅。
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钢丝绳芯管状输送带HG／T4224—20111范围本标准规定了具有橡胶覆盖层的钢丝绳芯管状输送带(以下简称“带”)的产品分类、技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、贮存与运输。本标准适用于工作环境为一20℃～40℃的钢丝绳芯管状输送带。本标准不适用于成槽输送物料的输送带。2规范性引用文件下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。GB／T5282009硫化橡胶或热塑性橡胶拉伸应力应变性能的测定(idtIsO37：2005)GB／T3512硫化橡胶或热塑性橡胶热空气加速老化和耐热试验(GB／T3512--2001，eqvISO188：1998)GB／T4490织物芯输送带宽度和长度(idtGB／T44902009，ISO251；2003)GB／T5752输送带标志(GB／T57522002，eqvISO433：1991)GB／T5753钢丝绳芯输送带总厚度和覆盖层厚度的测定方法(idtGB／T57532008，IS07590：2001)GB／T5754．2钢丝绳芯输送带纵向拉伸试验第2部分：拉伸强度的测定(idtGB／T5754．22005，IS07622—2：1984)GB／T5755钢丝绳芯输送带钢丝绳粘合强度的测定(GB／T57552000，eqvISO7623：1996)GB／T5756输送带术语及其定义(neqGB／T57562009，ISO5284：1986)GB／T7762硫化橡胶或热塑性橡胶耐臭氧龟裂静态拉伸试验(modGB／T77622003，ISO14311：1989)GB／T9770普通用途钢丝绳芯输送带GB／T9867硫化橡胶或热塑性橡胶耐磨性能的测定(旋转辊筒式磨耗机法)(idtGB／T98672008，ISO4649：2002)GB／T17044钢丝绳芯输送带覆盖层与带芯层粘合强度试验方法(GB／T17044--1997，eqvISO8094{1984)HG／T2410输送带取样(idtHG／T24102006，Is0282：1992)HG／T3056输送带贮存和搬运指南(idtHG／T30562006，ISO5285：2004)3术语和定义GB／T5756中界定的以及下列术语和定义适用于本文件。3．1管径tubediameter’管状输送带两侧边卷成筒形后的外圆公称直径。3．2横向刚性transverserigidity横向两端搭接重叠处向外反弹的力。
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HG／T4224—20114产品分类4．1规格带的规格按带的管径、带的纵向拉伸强度和带的宽度区分。4．1．1带的管径带的管径用“≠”表示，以毫米(mm)为单位，见表1。表1公称管径／,nm≠200≠250妇00船50≠400拓0。船0。≠700实际外径／ram218282308361^575436^O728宽度／ram800100011001300160018502250215041．2强度规格带的强度规格用字母“st”和纵向拉伸强度(N／mm)的标称值表示，见表2。表2项目S1630St800StloooStl250Stl600St2000St2500St2800St3150St3500St4000St4500St5000St5400纵向拉伸强度6308001000l2501600200025002800315035004000450050005400／(N／ram)钢丝绳最大公称3．03．5404．55．06．07．27．6818．68．99．710911．3直径／ram钢丝绳10+1．510±1．512±1．512土1．512±1．512士1．515±l，515土1．515士1．515土1，515±1．516±1．517土ll517±1．5间距／ram上覆盖层66668888101010101010厚度／ram下覆盖层666666888810101010厚度／ram4．13宽度规格带的宽度规格以毫米(ram)为单位，其系列见表3。表3宽度规格铺’丝绳根数St630St800Stl000Stl250Stl600St2000St2500St2800St3150St3500St4000S14500St5000St5400800757563636363505050501000959579797979646464646d595555110010510587878787696969696965616113001241241031031031038383838383777272160015】151126126126126101101101104104969090185017717714714714714711911911911911911110410422501811811811811451d5145145145137125125245019L1971971971581581581581581481391394．1．4覆盖层性能覆盖层性能见表4。2
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表4HG／T4224—2011覆盖层拉伸强度拉断伸长率磨耗量热空气老化后拉伸强度变化率和／MPa／％／mm3耐臭氧8性能类别拉断伸长率变化率6／％≥≥≤H25450120无龟裂——25～—125D1840090无龟裂——25～—1—25I．20400150无龟裂——25～—I258耐臭氧试验条件：浓度(50±5)×10_8(体积分数)、温度(40土2)℃、伸长率(20士2)％、时间96h。b热空气老化试验条件：70"C×168h。注：H强划裂与撕裂工作条件；D强磨损工作条件；L中度磨损工作条件。4．2标记示例：5技术要求HG厂r×××X800庐4001600Stl600／8+6H覆盖层性能类别代号上、下覆盖层厚度，turn强度规格，(N／mm)宽度，mnl公称管径，him长度，m标准代号5．1结构按本标准生产的带由芯胶、钢丝绳、覆盖层、横向刚性层和边胶构成。具有横向刚性层的带在图1中示出。图1中所示的是上下两层横向刚性层，在小管径的带中也可以是一层横向刚性层。1横向剐性层；s·带的总厚度；sz上覆盖层的厚度；如下覆盖层的厚度；s。横向刚性层到纵向钢丝绳的间距；54<1rllITt。’图1具有横向刚性层的带的断面结构图5．2钢丝绳的配置与接头5．2．1钢丝绳的配置带芯的左捻钢丝绳和右捻钢丝绳应交替配置，钢丝绳的根数应符合表3的规定。
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HG／T4224—20115．22钢丝绳的接头5．2．2．1两边部分各有l根钢丝绳，钢丝绳不应有接头。5．2．2．2有接头的钢丝绳根数不应多于总根数的2％。5．22．3每根钢丝绳的接头不应多于一处，且应距带端10m以上。5．22．4任意两根钢丝绳的接头，在长度方向上的距离不应小于10m。5．3尺寸偏差5．3．1带的长度和宽度的极限偏差应符合GB／T4490的规定。5．32覆盖层厚度，下偏差为0．5mm。5．33带厚度的极限偏差，只规定下偏差。厚度不大于20mm的带，下偏差为一1．0mm；厚度大于20mm的带，下偏差为一1．5mm。5．34带厚度的均匀性，即带厚度的最大测定值与最4'N定值之差应不大于平均厚度的lo％。5．35单个钢丝绳间距超出间距极限偏差1．5mm的钢丝绳根数，应不大于总根数的5％。5．3．6带芯钢丝绳在带厚度方向的偏心值不应大于1．5miD．。偏心值大于1．0mm但不大于1．5mm的钢丝绳根数不应超过总根数的5％。5．3．7带的边胶宽度应不小于15mm。5．4物理性能5．4．1覆盖层物理性能应符合表4要求。5．4．2覆盖层与带芯层粘合强度应不小于12N／mm，横向刚性层与纵向钢丝绳之间、横向刚性层与覆盖层之间的粘合强度不应低于10N／mm。5．4．3钢丝绳的拉伸强度应不小于表5的规定。表5单位为千牛带强度规格钢丝绳拉伸强度带强度规格钢丝绳拉伸强度带强度规格钢丝绳拉伸强度St6306．93St200026．40St400066．ooSt8008．80St250041．25St450079．20Stlooo13．2St280046．35st50009350Stl25016．5St315051．98st5400101．oStl6002】12St350057．705．4．4钢丝绳的粘合强度应符合表6的规定。表6单位为牛顿每毫米钢丝绳粘合强度钢丝绳粘合强度带强度规格带强度规格≥热老化前热老化后热老化前热老化后St6306055st2800135125St8007065st3150140130StlOOO8075St3500145140Stl2509590St4000150145Stl60010595St4500165160，St200010595St5000175170St2500130120St54001801755．4．5带的横向刚性值由供需双方协商确定。5．4．6带的成管性要求应紧贴六边形托辊，不得存在带与任何单个托辊不接触的现象。4
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5．5带接头尺寸与技术要求带接头尺寸与技术要求应符合GB／T9770的规定。HG／T4224—20116试验方法6．1带的覆盖层拉伸性能试验应符合GB／T5282009的规定，采用2型哑铃状试样。6．2带的纵向拉伸强度的测定应符合GB／T5754．2的规定。6．3钢丝绳粘合强度的测定应符合GB／T5755的规定。6．4带的宽度采用测量误差不大于1n=lrll的钢尺进行测量，每个尺寸取3个测量值，取中位数为测量结果。6．5带的长度测量：将带平放成松弛状态，采用测量误差不大于1mm的钢尺测量带长。6．6带厚度、带厚度的均匀性和覆盖层厚度的测定应符合GB／T5753的规定。6．7带的边胶宽度是在带的断面上测量从靠边胶的钢丝绳外侧到带边缘的距离。6．8带的覆盖层耐磨耗性能的测定应符合GB／T9867的规定。6．9带的钢丝绳间距的测量方法、钢丝绳在带厚度方向上的偏，12"值的测定应符合GB／T9770的规定。6．10带的覆盖层的热空气老化试验应符合GB／T3512的规定。6．11带的覆盖层与带芯层、横向刚性层与带芯层、横向刚性层与覆盖层的粘合强度的测定应符合GB／T17044的规定。6．12带的横向刚性测定方法见附录A。6．13带的覆盖层耐臭氧试验应符合GB／T7762的规定。6．14根据带的公称管径对应实际外径制作六边形框架，将带距带头端500mm处截取75mm全宽度的试样卷成筒形放入六边形框架内，检测带与六边形任何一边是否接触。7检验规则7．1在一个生产批量中抽取一定数量的样品进行带的出厂检验，抽取数量应符合HG／T2410的规定。7．2产品出厂时，应检验带的断面结构、覆盖层物理性能(不包括老化性能)、钢丝绳的拉伸强度和粘合强度、覆盖层与带芯的粘合强度、横向刚性层与纵向钢丝绳之间、横向刚性层与覆盖层之间的粘合强度、横向刚性值。7．3型式检验每年不少于一次，型式检验时，应检验本标准规定(除5．1、5．2)外的全部技术要求。7．4如果检验项目中有一项指标不符合本标准要求，应在同批带中另取两组试样对不合格项目进行复试。所得两个试验结果中如有一个仍不符合本标准要求，则该批产品为不合格品。8标志、包装、贮存与运输8．1带的标志应符合GB／T5752的规定，但标志应做在非工作面上。8．2带在芯轴上卷缠整齐，用覆盖物包扎牢固。8．3产品出厂应附有质量检验合格证。84带的贮存与运输应符合HG／T3056的规定。
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HG／T4224—2011附录A(规范性附录)横向刚性测定方法A．1试样的制备试样应从离带头500iTlm的部位切取三块，宽度为带的全宽度，长度为75mintllTllTI。A．2仪器、设备A．2．1用托辊设置成正六边形状，每个托辊可上下移动，以调节带的管径大小。A．2．2在上托辊安装传感器，以测量带的横向刚性值。传感器的测量力值范围不小于5kg。A．2．3测量的力值通过终端处理，输出成一个可读的数字。A．3测定步骤A．3．1切取的三块试样分别放在温度(23土2)℃、(40土2)℃、(一20土2)℃的环境中至少停放2h。A．3．2根据带的管径大小，调节六边形托辊的距离，调节的距离应是实际外径。A．3．3取出通过温度调节的试样，迅速卷成标称圆形，放入横向刚性测定仪，使重叠搭接口对准安装传感器的上托辊，压下重叠处下层端头，使上层端头处于上下层不接触的空荡状态，按压上层端头，使其反弹弹压上托辊的力为横向刚性值，单位为g／75mm。A3．4单个试样横向刚性的测定过程不应超过5rain，以代表在不同温度下的横向刚性。A．4结果表述应记录下列试验结果：a)各试样的调节温度和时间；b)各试样在横向刚性测定仪上所测得的力，圆整为整数。
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